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Navod na obsluhu, idrzbu a inStaliciu zavitovkovych prevodoviek:
TSN 030 444, TS 031 444, ZAP, MZP a MPZ 80

Zavitovkové prevodovky su uréené pre pohon strojov a zariadeni, kde vzhl'adom na nizke

otacky a pozadovany moment, bezné motory nevyhovuji. Prevodovky st Standardne dodéva-

né s trojfdzovym asynchronnym elektromotorom s rotorom na kratko, s krytim IP 54, podla

IEC 34-5(STN 35 000). Tvar motorov je prirubovy. Velkost priruby motora pre konrétny typ

prevodovky urcuje obchodno-technicky kataldg, resp. je vyhotoveny podla poziadaviek

zakaznika.

Bezpecnost’:

Pri prevadzke, v zéavislosti od odoberan¢ho vykonu, méze povrchova teplota prevodovky

presiahnut’ bezpeénti hodnotu 70°C. S touto skutoénost'ou treba ratat’ pri zabezpeéeni obsluhy

stroja.

Skladovanie:

Prevodovky je nutné skladovat’ v bezprasnych suchych priestoroch, chranenych proti vnikaniu

agresivnych plynov. V skladovacich priestoroch nesmie dochadzat’ k ndhlym zmendm teploty,

aby nedoSlo k oroseniu prevodovky. Doba skladovatelnosti prevodovky , bez obnovy
antikordznej ochrany, je 6 mesiacov.

InStalovanie:

- Prevodovku prekontrolovat’ a odkonzervovat'.

- Pripojenie prevodovky na zdklad, na opracovanu plochu s drsnostou Ra=6.3, s odchylkou
rovinnosti 0.1 mm. Pri spojeni prevodovky s hnanym strojom pomocou hriadel'ovej spojky,
zabezpecit’ je nutné suosovost’ hriadel'ov. Prevodovku je mozné upinat’ len do tej polohy,
pre ktoru je urcena.

- Pre montéaz remenic, ozubenych kolies a spojok, resp. pre nastivanie prevodovky s dutym
hriadel'om na hriadel’ hnaného stroja, je nutné pouzit’ montazne pomocky.

Je zakézané montovat’ silnymi idermi — narazanim.

- Elektromotory treba zapojit' podl'a schématu umiestneného vo vnutri svorkovnicového veka.
Motor musi byt riadne uzemneny. Napitie na Stitku motora musi byt zhodné s napitim
siete. Motory treba istit’ poistkami, alebo isticom. Pred uvedenim motora do chodu, treba
skontrolovat’ ¢i sa dopravou, alebo skladovanim neposkodil izola¢ny stav vynutia.

Pri malom izola¢nom odpore je nutné vinutie vysusit. Prevodovku treba umiestnit’ tak, aby
chladiaci vzduch mal volny pristup k motoru.

- Prevodovka sa vo vyrobnom zévode plni trvalou tukovou népliiou, plastickym mazivom
Shell Tivela Compound A, ak nie je dohodnut¢ inak.

Pri olejovej ndplni odporacame olej viskoznej triedy 220 (podla ISO VG), ak zéavitovka
brodi v oleji, pre nizSie teploty okolia (pod 20°C), resp. vysoké otac¢ky Sneku — nad 1400
min™ Pre hornu zavitovku, vyssie teploty okolia a niZSie otacky odporiame olej viskoznej
triedy 320 pripadne 460. Pre vstupné otacky pod 300 min™ olej s viskoznou triedou 680.
Informacné mnozstva maziva st uvedené v obchodno-technickom katalogu. Prevodovky
upravené pre olejovi napli, maju plniaci, vypustaci, aj kontrolny otvor. Potrebné mnozstvo
oleja je urené aj polohou kontrolného otvoru.

Upozornenie! Pred spustenim prevodovky plnenej olejom treba skontrolovat mnozstvo

oleja v prevodovke.



Zabehavanie:

Prevodovky sa dodavaju odskuSané skusobnym behom bez zataZenia. Pre dosiahnutie opti-
malnych parametrov stukolesia je nutny zabeh. Pred plnym zat’azenim prevodu je nutné dodr-
zat’ tento postup:

-zabeh stupniovitym zatazenim z 50% az do plného zat'azenia po dobu asi 30 hodin. Ak nie je
mozné dodrzat tento postup, urCitou, nie plnohodnotnou, nadhradou je zabeh s plnym
zatazenim, ale s preruSovanym chodom s dlhymi prestavkami. Prestavky maju byt tak dlhé,
aby sa prevodovka ochladila na teplotu okolia. Dizka zapnutia sa ma postupne predlzovat
z niekol’kych minat az po trvalé zat'azenie. Pri zdbehu je potrebné sledovat’ teplotu povrchu
skrine — nesmie prekrocit’ 80°C.

Prevodovka dosiahne svoje optimalne (katalogové) parametre po 300 — 500 hodinach
prevadzky.

Obsluha a adrzba:

Prevodovky plnené tukom nepotrebuji nijakti udrzbu. Mazacia napln od vyrobcu je na celu
zivotnost’ prevodovky. Nie je potrebné ju vymieniat’ ani kontrolovat’.

Ak su prevodovky mazané minerdlnym olejom, doporuc¢ujeme prvii vymenu po 500 hodinach
chodu, kazda d’al’siu po 3-4 tisic hodinach prevadzky — podl'a vlastnosti pouzitého oleja.

V prevadzke je potrebné sledovat’:

- tesnost’ prevodovky, najma tesnost’ hriadel'ovych tesneni,

- oteplenie skrine teplota povrchu skrine nesmie prekro¢it’ 80°C,

- néhle zvysenie hluk¢nosti,

- upevnenie prevodovky — dotiahnutie upeviiovacich skrutiek.

Zistené zavady treba odborne odstranit’.

Nahradné diely:

Vyrobca dodava k prevodovkam iba zavitovku a zavitovkové koleso.

pri objednavani treba uviest’ oznacenie prevodovky podla katalogu, alebo Stitkové udaje.
Zaruky:

Zaru¢né podmienky su uvedené v kupnopredajnej zmluve vyrobku.

Slovo na zaver:

Prevodovka bude spolahlivo sluzit, ak boli dodrzané¢ pokyny na volbu prevodovky
definované v katalogu a pri prevadzke nebudi vykonové parametre prevodovky
prekracované.



