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PRENOSNE PAKOVE NOZNICE

NPP 1000/1
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1.

Uvod.

V tomto navode na obsluhu a Udrzbu je popisané,ako treba spravne obsluhovat’ a
udrziavat' pakové noznice NPP 1000/1 tak ,aby slizili svojmu Gcelu spolahlivo a
bezpecne.

Technicky popis / obr.1,2/

NoZnice su skonStruované z ocel'ovych valcovanych profilov zvarenych do tuhého
celku s ohl'adom na prijatel'nd hmotnost’ stroja. Zakladom stroja je podstavec /1/
z profilu UE 140 s masivnym okom pre Cap priemeru 30 mm, na ktorom je otone
uloZzené rameno /2/. K podstavcu je priskrutkovany spodny néz /8/. Pre uchytenie
stroja na pracovny stél slizia dve zvierky /4/. Do ramena je vsunuta predlZzovacia
ty¢/6/ s rukovatou, ktord je poistena stav. skrutkou /7/. Rameno je z profilu L
60x40x5 ohnutého do tvaru oblika o polomere 3170 mm. K nemu je Siestimi
skrutkami M10 priskrutkovany horny n6z /9/.

Technické udaje.

Maximalna dizka strihu ... ... 1000 mm
Maximalna hrabka strihaného materialu / pevnosti 382 MPa/ ... 1 mm
Hmotnost' stroja ... 37,5kg
Rozmery : dlzka / bez predlzovacej tyCe s rukovatou / ... 1200 mm
Sirka ... 230 mm

vyska ... 130 mm

Popis prace na stroji /obr.2 /

Priprava stroja k praci spociva v jeho upevneni na pracovny stol dvoma zvierkami.
Strihany material sa vsiva z l'avej strany tak, aby miesto strihu zodpovedalo
poZadovanym rozmerom. Plynulym stlatenim ramena dojde k prestrihnutiu
plechu. Nakolko noZnice v tejto zakladnej verzii nie su vybavené zariadenim na
vyvazenie ramena v hornej polohe, pri manipulécii s plechmi vaésich rozmerov je
nutné, aby obsluhe pomahal d'alsi pracovnik.

. Bezpecnost’ pri praci.

Obsluhovat’ stroj méze len osoba, ktora bola riadne poucena a teoreticky aj
prakticky ovlada zasady bezpeCnej prace na tomto stroji.

Pri strihani na tychto noZniciach je zakdzané najma :

-nastavovat’ ,merat’ ,alebo prestvat’ plech pod zdvihnutym noZzom bez jeho

zaistenia

-strihat’ materialy vacsich rozmerov ako je to uvedené v bode 3 tohto navodu.

. Pokyny pre udrZbu / obr. 2 /.

Najviac opotrebovatelnymi dielcami stroja st noze /8,9 /. Zivotnost’ ostria nozov
zavisi vo velkej miere od druhu a akosti strihaného materialu.



Pri vymene nozov, alebo po odpracovani cca 500 pracovnych hodin, je potrebné
prekontrolovat’ uloZenie ramena. Pripadné zvySenie axialnej vole na Cape je
nutné vymedzit’ dotiahnutim matice /11/. Poloha sa zaisti pritiahnutim poistnej
matice /12/.

Mazanie stroja sa odportica vykonavat’ pravidelne po cca 50 pracovnych
hodinach. Na mazacie miesta /obr.2/ sa nanesie niekolko kvapiek prevodového
oleja / PP 80 /.Ostrie nozZov sa zachova najdlhSie, ak vZzdy po cca 50 strihoch
ich jemne namazeme olejom.

Pre spravnu funkciu stroja je dblezité nastavenie predpétia nozov. Predpéatim sa
musi dosiahnut’ optimalny tlak medzi reznymi hranami nozov v kazdej vzajomnej
polohe. Pri nastavovani predpéatia sa postupuje tak, Ze rameno sa zdvihne do
hornej polohy / na doraz / a maticu ¢apu /11/ dotahujeme , kym sa noZe jemne
dotkn( na konci pri Cape. Polohu matice zaistime pritiahnutim poistnej matice
/12/.

Pri tomto nastaveni, pri spustani ramena miesto dotyku reznych hran postupuje
od zaciatku rezu smerom ku koncu. Pritom za bodom dotyku dochadza

k miernemu odstupu bokov nozov.

Upozornenie!

Pri nespravnom nastaveni predpéatia nozov mdze dojst' k podstatnému zhorSeniu
parametrov stroja, alebo dokonca k zadretiu .

. Pokyny pre objednavanie nadhradnych dielov.

Objednavka nahradnych dielov musi jednoznacne Specifikovat' :

a, Typ stroja : NPP 1000/ 1

b, Vyrobné Cislo a rok vyroby / z vyrobného $titku /

¢, Néazov a poziciu podla obrazovej prilohy tohto navodu

d, Pocet objednavanych kusov



8. Popis obrazkov €. 1 a 2.

1. podstavec 8. spodny néz
2. rameno 9. horny néz
4.zvierka 10. poistna matica

6. predlZzovacia tycC
7. stavacia skrutka




Zavitovkova prevodovka typového radu TS 031 444

Osové vzdialenost’: 50, 63, 80

Prevodovy pomer: 10 - 80

PrenaSany vykon: 0,04 - 1,5kW

Vystupny kratiaci moment: 21,3Nm — 203,2Nm

Zavitovkova prevodovka typového radu ZAP

Osové vzdialenost’: 32, 40, 50, 63, 80, 100
Prevodovy pomer: 10 - 80

PrenaSany vykon: 0,04 - 3,0kW

Vystupny kratiaci moment: 13Nm — 877Nm

Zavitovkova prevodovka typového radu RI-RMI-CRMI

Osové vzdialenost: 28 - 180

Prevodovy pomer: 7 — 10 000

PrenaSany vykon: 0,04 - 15kW

Vystupny kratiaci moment: 1,5Nm — 4591Nm

Celna prevodovka typového radu AR - AM

Osové vzdialenost: 25 - 100

Prevodovy pomer: 2,4-181,4

PrenaSany vykon: 0,03 - 30kW

Vystupny kruatiaci moment: 8Nm — 1985Nm

Priamoc¢iary mechanicky pohon typového radu TMP

Osové vzdialenost: 25, 32, 45, 63, 71, 80

Najvécsia zdvihova sila: 5kN — 210kN

Priemer pohybovej skrutky: Tr 18x4 — Tr 80x10
Vystupny kratiaci moment: 8Nm — 1985Nm

Tvarniace stroje

Pakové tabul'ové noznice na plech NTP 1000/2A-2,5mm
Prenosné noznice 1000/1

Ruéné ohybacka plechu 1300/2,5M

Prenosné ohybacka OPP 1230/0,8

Zlievaren na sivu liatinu STN422420

Akost’ materidlu: (GG15-20)

Hmotnost’ odliatkov: 0,1 — 800kg

Max. rozmery odliatkov: 600x1200x200mm
Formovanie: strojné, ru¢né

Technoldgia: odlievanie do piesku

Kovoobrébaéské prace

SUstruzenie @ 275 x 1800 mm
Frézovanie X 1350 x Y 600 x Z 600 mm
Brusenie @ 200 x 600 mm

kazku
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tvarniace stroje
odliatky zo sivej liatiny STN 422420 (GG15-20)

kovoobréabaésk

Vyrobny program: mechanické pohony
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